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Benutzerhandbuch
LOGSTOR Connect - ShrinkMaster Tool

Login Sehen Sie bitte “LOGSTOR Connect — WeldMaster Onboarding Guide” unter folgen-

dem Link: hitps://www.logstor.com/service-support/tools/logstor-connect.

Um die "LOGSTOR Connect"-App verwenden zu kbnnen, muss man erst als Benutzer
registriert sein.

Die "LOGSTOR Connect”-App offnen.

Im "Tools"-MenU "ShrinkMaster" wdahlen.

Auf "Get started" klicken.

LOGST R

Connect
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Benutzerhandbuch
LOGSTOR Connect - ShrinkMaster Tool

Login Ihren Benutzernamen und Ihr Kennwort
fortgesetzt eingeben, und auf "Sign in" klicken.
Projeki- Auf “Fill out project info” klicken, um
informationen Projektinformationen einzugeben.

[ Fill out project info

Jetzt “Customer” und "“Project ID"” unter
"Project info" wdahlen.

Den Kunden und das Projekt in den
Dropdown-Menus oder - wenn Sie

einen QR-Code fUr das Projekt im
InstallationsPortal-MenU generiert haben
- durch Klicken auf “Scan QR code”
wdhlen, wodurch die Informationen
automatisch eingelesen werden.

Road on left sideway.
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Projekt-
informationen,
fortgesetzt

Start einer neuen
Schrumpfung

Muffen-
parameter
eintragen

Sie kédnnen lhre Kundenliste sehen, wenn
Sie auf das “Customer”-Eingabefeld
klicken. Ist der aktuelle Kunde nicht in
der Liste eingetragen, kontaktieren Sie
bitte lhren Vorgesetzten.

Durch Klicken auf das "Project ID"-
Eingabefeld erscheinen lhre 5 letzten
Projekte. Ansonsten ist das akfuelle
Projekt manuell hinzuzufigen.

Auf “Save” klicken, um die Einstellungen
ZU speichern.

Auf "New shrink” klicken.

Auf "Scan QR code” klicken.

Choose a customer from the list

Unknown

Customer

Customer

Customer

Customer

Project info

|l < Back

New shrink

Joint Parameters
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Muffen- Den QR-Code auf der Verpackungsfolie

parameter der Muffe scannen, um die korrekten ;
eintragen, Informationen Uber Muffentyp und SQH:J”
fortgesetzt -dimensionen zu registrieren.

Durch Scannen vom QR-Code wird
das Produkfionsauftrag-ID in der » ng%
Datenbank gespeichert, wodurch die " e
Produktionsserie der Muffe nachverfolgt
werden kann.

1W< ack New shrink

J Joint Parameters

SX-WP 125

Insulation

Ist der QR-Code auf der Muffe beschd-
digt oder nicht verfGgbar, kdnnen

die Informationen durch Klicken auf
die Eingabefelder manuell gewdahlt
werden. Bei manueller Eingabe, kann
das Produktionsauftrag-ID nicht in der
Datenbank gespeichert werden.

Muffentyp ist anzugeben, um danach
Dimensionen wdhlen zu kdnnen.

End fitting

FX

SX-WP

SX-WP Reduction
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Muffen- Einige Typen von Schrumpfmuffen
parameter haben Eigenschaften, die Reduzierung
eintragen, erlaubt. Es wird kraftig empfohlen, dass
fortgesetzt Sie die montierte Dimension fUr jede

Muffe registrieren.

Ist ein Muffenende zu reduzieren, kon-
nen Sie die reduzierte Dimension in
das “Main pipe 2"¢ DIM/mm"-Eingabe-
feld registrieren. Auf das “Main pipe
2"d DIM/mm"-Eingabefeld klicken

und die Dimension, auf die reduziert
wird, wéhlen (z.B. Reduzierung von
SX-WPJoint von 160 auf 140).

Sind beide Muffenenden zu reduz-
ieren, kdnnen Sie auch die Dimension
im “Main pipe DIM/mm"-Eingabefeld
adndern.

Bei Montage einer T-Muffe ist die
Abzweigdimension auch anzuge-
ben. Auf das “Branch DIM/mm’-
Eingabefeld klicken. Eine Liste Uber
Wahlimdéglichkeiten erscheint, und
Sie wahlen bitte die entsprechende
Dimension.

Insulation

Ddmmung Gibt es nur einen D&Gmmungstyp for

wdhlen die gewdhlte Muffe, dann ist der D&m-
mungstyp im voraus eingestellt und
ausgegraut,

Einige Muffen kénnen jedoch mit
D&mmschalen oder durch Ausschdu- Insulation

men montiert werden, und hier missen Qe Qe
Sie den DGmmungstyp wdahlen, ehe Sie
fortfahren konnen.
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Schrumpfung
erstellen

Dashboard

Wenn die Muffenparameter eingege-
ben sind, auf “Create shrink” klicken.

Das wird eine 6-stellige Dateinummer
fUr die Montage generieren und die
Metadaten der Datei (d.h. Datum,
Uhrzeit, GPS-Standort) speichern.

Die Dateinummer ist mit einer Markier-
stift auf die Muffe zu schreiben. Bei SXB-,
BX- und FXJoint ist die Dateinummer auf
das Mantel des vorgeddmmten Rohres
oder Fittings zu schreiben.

Die Datei ist jetzt erstellt worden, eine
Dateinummer generiert worden und Sie
werden jetzt zum Dashboard Uber die
Schrumpfung weitergeleitet.

Hier kdnnen Sie:

- Einen Uberblick Uber den Verlauf
erhalten

- Bemerkungen eintragen

- Die Muffenparameter sehen

- Die Projektinformationen sehen

- Die Datei hochladen

- Zu einer Ubersicht Uber alle Schrumpf-
ungen, die Sie in ShrinkMaster erstellt
haben, zurickkehren

- Die Datei, die Sie erstellt haben,
I6schen, wenn die Informationen
nicht korrekt sind und von vorne
anfangen

1399

M < Back New shrink

Joint Parameters

SX-WP

Insulation

Comments

Joint Parameters

< Back Shrink 141240

Joint Parameters

125

SX-WP

Insulation

Project info ~

Customer: Unknown
Project ID: Road on left sideway.

Benutzerhandbuch - LOGSTOR Connect - ShrinkMaster Tool - First Issue | 09/2023



8

Benutzerhandbuch
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Manvelle Als erster Punkt im Montageverfahren
Kontrollpunkte auf *“Manual checks” klicken.

Ehe die Datei hochgeladen werden
kann, mussen Sie aktiv diese vier
manuelle Kontrollpunkte und zwei
Messungen nach dem LOGSTOR
Handhabungs- & Montagehandbuch
kontrollieren:

Alarmprifung
Dichtigkeitsprifung
Schaumprtfung

Visuelle Prifung

Drahtwiderstand

Isolationswiderstand

Die Messungen des Draht- und des

Isolationswiderstandes werden validiert.

Die Kontrolle umfasst die Schleifen von

frUher montierten Rohren, Muffen und
Komponenten.

18129

W < Back Shrink 141240

Comments

Joint Parameters

f < Back Shrink 141240
Manual checks

O Alarm test
O Leakage test
O Foam inspection

QO Visual inspection
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Alarmprifung

Drahtwiderstand

Auf "Alarm test" klicken, wenn
die Uberwachungsdréhte auf
Drahtwiderstand in der Schleife und

Isolationswiderstand kontrolliert worden
sind.

Auf “Not done" klicken, wenn die
Muffe montiert worden ist, ohne die
Uberwachungsdrdhte zu verbinden.
Die Eingabefelder fUr Widerstands-
messungen werden grau, und der
Zdhler oben in der rechten Ecke wird
auf 3/6 aktualisiert.

Den gemessenen Drahtwiderstand in
das erste Eingabefeld eintragen. Mit
der Eintfragung wird die Ladnge des
Uberwachungdrahtes automatisch im
Feld “Correspond to m wire” angefGhrt.

Die Ladnge wird zur Berechnung von
LOGSTOR Abnahmekriterien fur die
Montage verwendet.

Kann ein Drahtwiderstand nicht gemes-
sen werden, gibt es einen Drahtbruch
und die erforderliche Handlung ist
auszufUhren.

1M < Back Shrink 141240

Manual checks

@© Alarm test
O Leakage test
O Foam inspection

O Visual inspection

76

O Not done
O Not done
O Not done

O Not done

I < Back Shrink 141240
Manual checks

O Alarm test
O Leakage test
O Foam inspection

O Visual inspection

@® Not done
O Not done
O Not done

O Not done

1459

1M < Back Shrink 141240

Manual checks

@® Alarm test
O Leakage test
O Foam inspection

QO Visual inspection

2

2/6

O Not done
O Not done
O Not done

O Not done
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LOGSTOR Connect - ShrinkMaster Tool

Isolations-
widerstand

Montagephasen

Den gemessenen Isolationswiderstand in
das zweite Eingabefeld eintragen. Das
Eingabefeld validiert automatisch den
eingegebenen Wert im Verhdlinis zu
den LOGSTOR Abnahmekriterien fUr die
Montage.

Ist die Messung angenommen, wird

das Eingabefeld mit grin markiert

und darunter wird stehen: “Approved
according fo LOGSTOR accept criteria”.

Ist die Messung nicht angenommen,
wird das Eingabefeld mit rot marki-

ert und darunter wird stehen: “Not
approved according to LOGSTOR
accept criteria”.

Wird die Messung nicht angenommen,
kann Feuchtigkeit im System sein und
die erforderliche Handlung ist auszufUh-
ren.

Die manuellen Kontrollpunkte erschein-
en als ausgefUhrt, und die Datei kann
hochgeladen werden, obwohl der
Isolationswiderstand nicht angenom-
men worden ist, aber nur wenn alle
Dokumentation der Montage eingetra-
gen ist.

Auf “Back” klicken, um zurGck zum
Dashboard zu kommen,und das
Fotodokumentations-Verfahren starten,
ehe Sie mit den restlichen manuellen
Konftrollpunkten fortfahren.

Bei der Montage der Schrumpfmuffe
muss das Verfahren durch Fotos von 3
Phasen:

- Vorbereitung
- Verfahren
- Abschluss

dokumentiert werden.

Beispiele fur und Forderungen an die
Fotos finden Sie, wenn Sie auf die ein-
zelne Phase im Dashboard klicken.

159

| < Back Shrink 141240

Manual checks

© Alarm test
O Leakage test
O Foam inspection

O Visual inspection

Shrink 141240

Manual checks

Comments

Joint Parameters
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Vorbereitung

Unter "Preparation” ein Foto hochlad-
en. Das ist erforderlich, um die Datei
hochladen zu kdnnen.

FOr Ausschdumen:
- Aktivierung

FOr D&mmschalen:
- Montierte D&mmschalen

Wenn Sie mdchten, kdbnnen Sie mehr
Fotos hinzufugen.

Durch Klicken auf "*Add photo” kdn-
nen Sie neue Fotos direkt im Werkzeug
machen oder Fotos aus lhrem Foto-
album hinzufUgen.

Wenn das erforderliche Foto hinzu-
geflgt worden ist, wird der Z&hler oben
in der rechten Ecke aufdatieren und
grun werden.

Auf "Back” klicken und mit néchster
Phase fortfahren.

,
1B < Back Shrink 141240
Preparation

Activation
Photos must show:

T Cleaning and grinding of
casing surface for joint
installation.

18139

1W< Back Shrink 141240
Preparation

Activation
Photos must show:

g Cleaning and grinding of
casing surface for joint
installation.

Take new photo

Add from Photos

Annuller

/ 14157
| < Back Shrink 141240

Preparation

Activation
Photos must show:

s Cleaning and grinding of

casing surface for joint
installation.

Add photo
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Verfahren

Abschluss

Unter "Process" zwei Fotos hochladen

- ein unter jede Uberschrift. Das ist
erforderlich, um die Datei hochladen zu
kénnen.

FOr Ausschdumen:
- Dichtigkeitsprofung
- Ausschdumen

FOr D&mmschalen:
- Aktivierung
- Montierte Schrumpffolie

Wenn Sie mdchten, kdnnen Sie mehr
Fotos hinzufugen.

Wenn das erforderliche Foto hinzu-
geflgt worden ist, wird der Z&hler oben
in der rechten Ecke aufdatieren und
grin werden.

Auf “Back” klicken und mit ndchster
Phase fortfahren.

Unter "Complete" ein Foto hochlad-
en. Das ist erforderlich, um die Datei
hochladen zu kdnnen.

FUr Ausschdumen:
- SchweiBstopfen

FOr Dmmschalen:
- Fertige Verbindungen

Wenn Sie mdchten, kdnnen Sie mehr
Fotos hinzufUgen.

1859

| < Back Shrink 141240
Process 0/2

Leakage Test
Photos must show: ~

17y Manometer showing 0,2 bar
pressure and installation file
number.

Foaming

Photos must show: A~
Visible foam at all
ventilation plugs.
B4 Add photo

Shrink 141240
Process

Leakage Test

Manometer showing 0,2 bar
pressure and installation file
number.

Visible foam at all
ventilation plugs.

Add photo

o s
1M < Back Shrink 141240
Complete

Weld Plugs
Photos must show:

- Visual check of all weld plugs
and the complete joint

— installation including file
TR number.
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Abschluss,
fortgesetzt

Dichtigkeits-
prifung

Schaumprifung

Wenn das erforderliche Foto hin-
zugefUgt worden ist, wird der Zahler
oben in der rechten Ecke aufdatieren
und grin werden.

Auf “Back” klicken und mit den rest-
lichen manuellen Kontrollpunkten fort-
fahren, um die Montage vor Hochladen
ZU beenden.

Auf “Leakage test” klicken, wenn eine
Dichtigkeitsprofung mit einem Luftdruck
von 0,2 bar ausgefthrt worden ist, und
die Muffe dicht ist.

Auf “Not done” klicken, wenn Dichtig-
keitsprufung an Muffen nicht ausgefUhrt
worden ist, weil es nicht moglich war.

Auf “Foam inspection” klicken, wenn
Schaum bei den Entluftungsstopfen
(DGmmungstyp: Ausschdumen)
sichtbar ist oder, wenn D&dmmschalen
(D&mmungstyp: D&dmmschalen) straff
zwischen den Mantelrohren montiert
sind.

Auf "Not done” klicken, wenn Schaum-
prufung nicht wie gefordert ausgefuhrt
worden ist.

14159

< Back Shrink 141240

Add photo

f 14157
< acc Shrink 141240
Manual checks 4/6

@® Alarm test O Not done
@© Leakage test O Not done
O Foam inspection O Not done

QO Visual inspection O Not done

W e
1M ¢ Back Shrink 141240
Manual checks 5/6

© Alarm test O Not done
@® Leakage test O Not done
@ Foam inspection O Not done

QO Visual inspection O Not done
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Visuelle Prifung Auf “Visual inspection” klicken,
wenn die montierte Muffen, einschl. | FES—
SchweiBstopfen, visuell geprift worden Manual checks
sind. © plrmies
@® Leakage test
Auf “Not done” klicken, wenn die visu- O Gy
elle Prifung nicht wie gefordert aus- © Yustimpectn

gefGhrt worden ist.

Hochladen auf Wenn alle erforderlichen Fotos

InstallationPortal  hinzugefigt, und die manuellen
Kontrollpunkte ausgefUhrt worden sind,
wird die "Upload"-Taste im Dashboard
aktiv.

Evil. Anmerkungen zur Montage einge-
ben Comments

Auf “Upload” klicken, um die Datei auf
InstallationPortal hochzuladen.

Joint Parameters @

Nach Betatigung von “Upload” werden
Sie zu der Ubersicht weitergeleitet und
der Stand dandert sich von “Active” auf
“Uploading™.
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Hochladen auf Nach einigen wenigen Sekunden ver-
InstallationPortal,  schwindet die Datei von der Ubersicht.
fortgesetzt Das bedeutet, dass die Datei hochge-

laden worden ist.

Die Datei ist jetzt im InstallationPortal,
von dem sie als Bericht heruntergeladen
werden kann.

Wenn die Datei nicht verschwindet,
frischen Sie bitte die Ubersichtsseite
auf, indem Sie lhren Finger auf dem
Bildschirm von oben nach unten
bewegen.
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Contact details

Denmark

LOGSTOR Denmark Holding ApS
Danmarksvej 11 | DK-9670 Legster

T.  +4599 661000
E: logstor@kingspan.com

For the product offering in other markets please contact your local sales
representative or visit www.logstor.com

Care has been taken to ensure that the contents of this publication are accurate,

but Kingspan Limited and its subsidiary companies do not accept responsibility
for errors or for information that is found to be misleading. Suggestions for, or
description of, the end use or application of products or methods of working are
forinformation only and Kingspan Limited and its subsidiaries accept no liability
inrespect thereof.

To ensure you are viewing the most recent and accurate product information,
please scan the QR code directly above.
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